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Case 8952 DE 

Rotationsf orderer mit Fingern 

Die Erfindung betrifft einen Rotationsf orderer mit einem 
trommelformigen Mantel, der mit einem Drehantrieb koppelbar 
ist, einer im Inneren des Mantels angeordneten, exzentrischen 
Achse, sowie einer Vielzahl von Fingern, die sich durch ihnen 
zugeordnete Offnungen des Mantels erstrecken, wobei jeweils 
mehrere in axialer Richtung nebeneinander angeordnete Finger an 
drehbar auf der Achse gelagerten Fingertragern befestigt sind. 

In der US 675 418 A ist ein oberhalb eines Strohschuttlers 
eines Mahdreschers angeordneter Rotationsf orderer offenbart, 
der aus einem trommelf ormigem Mantel und sich durch Offnungen 
im Mantel nach auSen erstreckenden Fingern aufgebaut ist. Die 
Finger sind drehbar auf einer exzentrischen, ortsfesten Achse 
gelagert, so dass die Lange, um die die Finger vom Mantel 
abstehen, von der Drehstellung des angetriebenen, rotierenden 
Mantels abhangt, der die Finger beim Drehen mit sich f uhrt . Auf 
der Achse sind vier Gruppen von Fingern axial nebeneinander 
angeordnet, wobei jede Gruppe drei Finger umfasst, die jeweils 
eine von drei um den Umfang des Mantels verteilten, um 120° 
zueinander versetzten Offnungen im Mantel durchdringen. Die 
Finger jeder Gruppe sind separat auf der Achse drehbar 
gelagert, wozu U-formige Bleche mit von der Achse 
durchdrungenen Bohrungen vorgesehen sind, 

Ein ahnlicher Rotationsf orderer ist in der GB 612 962 A 
offenbart. Jeweils mehrere Finger einer Gruppe sind jedoch an 
kreisformigen Halterungen gelagert, die axial nebeneinander und 
drehbar auf die exzentrische Achse aufgesetzt sind. Bis auf 
einen Finger, der starr angebracht ist, um die Halterung bei 
der Drehung des Mantels auf der Achse mitzudrehen, sind alle 
Finger separat schwenkbar an der Halterung angelenkf. 

Die GB 1 151 119 A beschreibt einen Rotationsf orderer nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1, bei dem jeweils zwei nebeneinander 
angeordnete Finger an einer Halterung befestigt sind, die 
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drehbar auf die exzentrische Achse aufgeschoben sind. 

Die DE 2 103 981 A offenbart einen oberhalb der Strohschuttler 
eines Mahdreschers angeordneten Rotationsforderer zur 
Intensivierung der Restkornerausscheidung, bei dem elastische 
Zinken auf einer Kurvenbahn gesteuert werden. 

In der DE 31 11 177 A wird ein Rotationsforderer mit zwei 
diametral gegenuberliegenden Gruppen von Fingern beschrieben. 
Die Finger sind auf axial orientierten Traversen angeordnet, 
welche urn eine von den Fingern in Drehrichtung versetzte, 
parallel zur Langsachse des Rotationsf orderers orientierte 
Achse schwenkbar sind. Die Winkelstellung der Traversen wird 
durch Pleuelstangen gesteuert, die mit einer f eststehenden 
Achse verbunden sind. 

Bei der Forderung von Erntegut sind unter bestimmten Umstanden 
Trommel forderer mit einer moglichst hohen Anzahl von Fingern 
wunschenswert , beispielsweise in der Mitte von quer an 
Schneidwerken angebauten Schneckenf orderern oder bei Forderern, 
die oberhalb der Strohschuttler von Mahdreschern angeordnet 
sind. Wenn die Halterungen der Finger in axialer Richtung auf 
der exzentrischen Achse nebeneinander angeordnet sind, wie in 
der GB 1 151 119 A, ist die Anzahl der Finger durch die Breite 
der Halterungen begrenzt. Die in der US 675 418 A offenbarte 
Anbringung erlaubt eine VergroSerung der Anzahl der Finger, hat 
jedoch den Nachteil , dass ein Austausch einer eventuell 
defekten Halterung eine komplette Demontage des Forderers 
erforderlich macht, was sehr zeitaufwandig und daher 
kostspielig ist. In der GB 612 962 A sind ebenfalls Finger 
sternformig angeordnet, jedoch ist fast jedem Finger eine 
eigene drehbare Befestigung an der ebenfalls drehbar auf die 
Achse aufgesetzten Halterung zugeordnet, was einen relativ 
hohen Aufwand bedeutet . Die in der DE 2 103 981 A offenbarte 
Kurvenbahn zur Steuerung von Zinken und die Steuerung durch 
eine Pleuelstange, wie sie in der DE 32 11 177 A vorgeschlagen 
wird, sind hingegen konstruktiv wesentlich aufwandiger als eine 
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Lagerung der Finger auf einer exzentrischen Welle. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird darin gesehen, 
einen einfach aufgebauten Trommel forderer bereitzustellen, der 
mit einer hohen Anzahl an Fingern versehen werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch die Lehre des Patent - 
anspruchs 1 gelost, wobei in den weiteren Patentanspruchen 
Merkmale aufgefiihrt sind, die die Losung in vorteilhaf ter Weise 
weiterentwickeln . 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Rotationsf orderer , an dem 
innerhalb eines trommel formigen Mantels mehrere sich durch 
Offnungen im Mantel erstreckende - vorzugsweise starre - Finger 
nebeneinander an einem Fingertrager befestigt sind. Der 
Fingertrager ist auf einer exzentrischen Achse drehbar 
gelagert. Der Mantel ist mittels eines Antriebs in Drehung 
versetzbar, urn Material zu fordern, wahrend die Achse in der 
Regel ortsfest ist. Es ist aber auch denkbar, die Achse 
verdrehbar zu gestalten, urn das Forderverhalten variieren zu 
konnen. Der Mantel fuhrt die Finger, die in den Offnungen des 
Mantels verschiebbar gelagert sind, bei seiner Drehung mit. Die 
Lange, urn die die Finger uber den Mantel hinausragen, hangt 
wegen der Exzentrizitat der Achse von ihrer Winkelstellung ab. 
Die Erfindung schlagt vor, mehrere Fingertrager in Umfangs- 
richtung (azimutal) um die Achse zu verteilen. Somit befinden 
sich an wenigstens einer axialen Position der Achse wenigstens 
zwei Fingertrager mit daran angebrachten Fingern in 
unterschiedlichen Winkelstellungen. 

Dadurch, dass einer Stelle der Achse mehrere Fingertrager mit 
verschiedenen Drehwinkeln zugeordnet sind, erhoht man bei 
geringem Auf wand die Anzahl der Finger, die an- der Achse 
angebracht werden konnen. Auf diese Weise wird die 
Forderwirkung des Rotationsforderers verbessert . 
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Vorzugsweisa sind die Fingartr4ger nicht nur an einer Stella 
sondern iiber ainan Tail dar Braite das trommel formigen Mantels' 
der mindestens de. Abstand zweier in axialar Richtung 
nebenexnander angaordnetar Finger antspricht, um die Achsa 
varteilt^ U. den Rotationsforderer ™lt alnar moglichst hohen 
Zahl an Frngarn versahan zu konnan. ist jadoch bavorzugt, „enn 
dia Frngartrager uber dan mit Pingarn varsehenen Tail der 
Braita des Mantels u,. dan Umtang dar Achsa verteilt werdan. 

Die Fingercrager konnan in axialar Richtung zueinandar versetzt 
angaordnat sein. Dadurch wird moglich, gleichartiga Finger- 
tragar zu varwandan, dia aus Fartigungs- Und Lagarhaltunga- 
grunden vortailhaft sind und wagen das axialan Versatzes an 
untarsohiadlichan Stellan auf der Achsa gelagart „erdan k^na 

dar Regel sxnd dann auch dia Finger in axialar Richtung 
versatzt sollan bewails Gruppen von Fingern diesalbe axial! 
Posr ronhaben, k6nnen gleichartige. zuainander axial Versat.te 
Frngartragar var>,endat warden, dia .ehrara, in axialar Richtung 
versa zte Befestigungsstallen far die Finger haben, .oZl 
ewexls nur ain Tail dar Baf astigungsstellan .it Fingern belegt 
^st Alternativ verv,endat man unterschiadlicha bz„ in 
umgakahrtar Richtung an der Achsa befestigte Fingertrager, um 

---- axiala pLi'tion 

Zur Befastigung dar Fingertrager an dar Achsa konnen 
r.ng£orm.ga Elemente dianan, welcha die Achsa umschlieSer 
.eder F.ngertr.gar waist in der Regel mehrere derartrge, ax al 
baabstandate Elemente auf. Bia Klamante kannan gaschlLsan und 

ZUZ F -i-n Austausch einas 

defekten Frngertragers zu erlaichtern, ist abar bavorzugt dass 
d.a Blamante schlieSbar sind, um sie a„ne„ und in Ldi 
Richtung von der Achsa abnahmen zu k6nnan, ,ohne dan 
Rotationsforderer zu demontieren . 

um die Anzahl der Bauelamenta das Rotationsforderers garing zu 
halten, bietat sich an, dia Lange der Fingertrager so zu 
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wahlen, dass sie sich im wesentlichen iiber die gesainte Breite 
des Mantels (oder dessen mit Fingern versehenen Bereichs) 
erstrecken. Denkbar ist aber auch, mehrere kurzere Fingertrager 
axial nebeneinander anzuordnen. 

Beim Einsatz in der Landwirtschaf t ist es denkbar, dass die 
Finger oder die Fingertrager beschadigt werden. Urn die iibrigen 
Finger und/oder den Fingertrager in einem derartigen Fall 
weiter verwenden zu konnen, ist vorgeschlagen, die Finger 
losbar am Fingertrager anzubringen. Dazu konnen an sich 
bekannte Einrastverbindungen dienen, insbesondere Bajonett- 
befestigungen. Besonders einfach ist es, die Finger an einem 
Ende mit einem Gewinde zu versehen, das in ein entsprechendes 
Gewinde des Fingertragers eingeschraubt wird. Die Schraub- 
verbindung kann durch eine Kontermutter gesichert werden. 

Der erfindungsgemafie Rotationsf orderer eignet sich insbesondere 
zur Verwendung in der Landwirtschaf t . Er kann an Schneidwerken 
von Mahdreschern benutzt werden, um das geerntete Gut in einen 
Schragf orderer einzufuhren. Auch kann er oberhalb von Stroh- 
schuttlern eines Mahdreschers zum Einsatz kommen, um die 
Ausscheidung der Restkorner zu verbessern. 

In der Zeichnung ist ein nachfolgend naher beschriebenes Aus- 
fuhrungsbei spiel der Erfindung dargestellt. Es zeigt : 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs- 
gemaSen Rotationsf orderers, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des Rotationsf orderers der 
Figur 1 mit abgenommenem Mantel, 

Fig. 3 eine^ Seitenansicht eines Fingertragers, und 



Fig. 4 



einen Schnitt durch den Rotationsf orderer . 
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Der in Figur 1 dargestellte Rotationsf orderer 10 besteht in 
seinem grundsatzlichem Aufbau aus einem trommel formigem Mantel 
12, iiber dessen Lange und Umfang drei um jeweils 120° versetzte 
Reihen von Offnungen 14 verteilt sind, durch die sich Finger 16 
erstrecken. In die Offnungen sind Gleitlagerungen fiir die 
Finger 16 einsetzbar (s. Figur 4), die in Figur 1 aus Griinden 
der Ubersichtlichkeit nicht eingezeichnet sind. Der Mantel 12 
ist durch (einen in Figur 1 nicht eingezeichneten) Antrieb, der 
an einer Hohlwelle 18 angreift, die am links eingezeichneten 
Rand des Rotationsforderers 10 drehfest mit einem Flansch 20 
des Mantels 12 verbunden ist, in Drehung versetzbar, um 
Material zu fordern. Ein erster Achsstummel 22 am rechten Rand 
des Rotationsforderers 10 ist drehfest an einem Gehause oder 
dergleichen abgestutzt, wie auch ein innerhalb der Hohlwelle 18 
angeordneter zweiter Achsstummel 24. 

Anhand der Figur 2 ist erkennbar, ' dass der rechts 
eingezeichnete Rand des Mantels 12 sich auf einer Scheibe 26 
abstiitzt, die drehbar auf dem ersten Achsstummel 20 gelagert 
ist. Der Mantel 12 ist somit durch die Hohlwelle 18 uber den 
Flansch 20 in Drehung versetzbar und ist mittels des Flansches 
20 und der Scheibe 2 6 drehbar auf den nicht rotierenden 
Achsstummeln 22 und 24 gelagert. 

Mit den Achsstummeln 22 und 24 ist jeweils ein rechtwinklig 
dazu verlaufender Kurbelarm 28, 30 verbunden. Zwischen den 
anderen Enden der Kurbelarme 28, 30 erstreckt sich eine 
parallel zur Mittelachse des Mantels 12 verlaufende, jedoch 
dazu exzentrische Achse 32. An der Achse 32 sind drei 
Fingertrager 34, 36, 38 drehbar gelagert, die sich iiber den mit 
Fingern 16 versehenen Teil der Breite der Achse 32 erstrecken. 
Die gleichartigen Fingertrager 34, 36, 38 sind zueinander um 
jeweils etwa 120° versetzt und um den Umfang der Achse 32 
verteilt. Sie sind auch in axialer Richtung um die Breite 
ringformiger Elemente 42 zueinander versetzt angebracht . 
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Die in Figur 3 in groSerem MaSstab dargestellten Fingertrager 
34, 36, 38 bestehen aus einem Korper 40 mit rechteckf ormigem 
Querschnitt und drei ringf ormigen Elementen 42, die die Achse 
32 umschlielSen. Jeweils ein ringf ormiges Element 42 ist an 
einem Ende der Fingertrager 34, 36, 38 angebracht, wahrend sich 
ein ringformiges Element 42 etwa in der Mitte der Fingertrager 
34, 36, 38 befindet. Die Fingertrager 34, 36, 38 sind auf die 
Achse 32 auf geschoben. Uber die Lange der Fingertrager 34, 36, 
3 8 sind jeweils neun nebeneinander angeordnete Finger 16 
verteilt. Die Finger 16 sind an ihrem inneren Ende mit einem 
Gewinde versehen, das in ein entsprechendes Gewinde im Korper 
40 eingeschraubt ist. Die Befestigung der Finger 16 am Korper 
40 wird durch je eine Kontermutter 44 gesichert. 

Anhand der Figur 4 ist erkennbar, dass die Fingertrager 34, 36, 
38 um den Umfang der Achse 32 verteilt sind, Bei einer Rotation 
des Mantels 12 werden die Finger 16, die durch Gleitlagerungen 
46 in * den Offnungen 14 verschiebbar gelagert sind, rotativ 
mitgefiihrt. Wegen der exzentrischen Position der Achse 32 
relativ zum Mantel 12 hangt die Lange, um die die Finger 16 
liber den Mantel 12 hinausragen, von der jeweiligen Drehstellung 
der Finger 16 ab. 

Die Verwendung von Fingertragern 34, 36, 38, die um den Umfang 
der exzentrischen Walze 32 verteilt sind, ermoglicht auf 
einfache Weise eine VergroSerung der Anzahl der Finger 16 des 
Rotationsforderers 10, was bei gleicher Drehzahl eine 
Verbesserung der Forderwirkung zur vorteilhaf ten Folge hat. 
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Patentanspriiche 

Rotationsforderer (10) mit einem trommel formigen Mantel' 
(12) , der mit einem Drehantrieb koppelbar ist, einer im 
Inneren des Mantels (12) angeordneten, exzentrischen Achse 
(32), sowie einer Vielzahl von Fingern (16), die sich 
durch ihnen zugeordnete Offnungen (14) des Mantels (12) 
erstrecken, wobei jeweils mehrere in axialer Richtung 
nebeneinander angeordnete Finger (16) an drehbar auf der 
Achse (32) gelagerten Fingertragern (34, 36, 38) befestigt 
sind, dadurch gekennzeichnet , dass an wenigstens einer 
Stelle der Achse (32) mehrere Fingertrager (34, 36, 38) um 
den Umfang der Achse (32) verteilt sind. 

Rotationsforderer (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass uber den mit Fingern (16) versehenen 
Teil der Breite des Mantels (12) mehrere Fingertrager (34, 
36, 38) um die Achse (32) verteilt sind. 

Rotationsforderer (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fingertrager (34, 36, 38) in 
axialer Richtung relativ zueinander versetzt sind. 

Rotationsforderer (10) nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fingertrager (34, 36, 38) 
gleichartig sind. 

Rotationsforderer (10) nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fingertrager (34, 36, 38) 
durch mehrere, axial voneinander beabstandete ringformige 
Elemente (42) auf der Achse (32) gelagert sind.- 

Rotationsforderer (10) nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fingertrager (34, 36, 38) 
sich iiber den mit Fingern (16) versehenen Teil der Breite 
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des Mantels (12) erstrecken. 

Rotationsforderer (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Finger (16) losbar am 
Fingertrager (34, 36, 38) befestigt sind. 

Rotationsforderer (10) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Finger (16) in Offnungen des 
Fingertragers (34, 36, 38) eingeschraubt sind, 

Rotationsforderer (10) nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Finger (16) durch Kontermuttern 
(44) am Fingertrager (34, 36, 38) gesichert sind. 

Mahdrescher mit einem Rotationsforderer (10) nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, wobei der Rotationsforderer 
(10) am Schneidwerk oder oberhalb ^ der Strohschuttler 
angebracht ist. 
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Case 8952 DE 

Zusammenf assung 
Rotationsf orderer mit Fingern 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Rotationsf orderer (10) mit 
einem trommel formigen Mantel (12), der mit einem Drehantrieb 
koppelbar ist, einer im Inneren des Mantels (12) angeordneten, 
exzentrischen Achse (32), sowie einer Vielzahl von Fingern 
(16), die sich durch ihnen zugeordnete Offnungen (14) des 
Mantels (12) erstrecken, wobei jeweils mehrere in axialer 
Richtung nebeneinander angeordnete Finger (16) an drehbar auf 
der Achse (32) gelagerten Fingertragern (34, 36, 38) befestigt 
sind. 

Urn einen einfach aufgebauten Rotationsf orderer zu schaffen, der 
mit einer moglichst hohen Anzahl an Fingern versehen ist, wird 
vorgeschlagen, dass an wenigstens einer Stelle der Achse (32) 
mehrere Fingertrager (34, 36, 38) urn den Umfang der Achse (32) 
verteilt sind. 



Figur 4 
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